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V.

Zatacznik nr 1 do SWZ

ZAtOZENIA PROJEKTOWE dla zadania:
»Dokumentacja projektowo-kosztorysowa
przebudowy sieci wodociggowej w ul. Pogodnej w Bogatyni.

Przedmiot zamowienia:
Opracowanie dokumentacji projektowo-kosztorysowej dla zadania: Przebudowa sieci
wodociggowej w rejonie ul. Pogodnej w Bogatyni.

Lokalizacja:
Projektowane przedsiewziecie potozone jest w Bogatyni, orientacje przedstawiono na
zatgczonej mapie nr 1.

Zakres zamowienia obejmuje:

1. Zaprojektowanie przebudowy istniejacej sieci wodociggowej w ul. Pogodnej w Bogatyni
o szacunkowej dtugosci 155 mb.

2. Przygotowanie wnioskdw i uzyskanie decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach zgody
na realizacje inwestycji (w przypadku kiedy inwestycja bedzie sie kwalifikowata do
uzyskania decyzji Srodowiskowej) lub zaswiadczenia o braku takiej koniecznosci.

3. Wykonanie projektu budowlanego sktadajgcego sie z trzech czesci:
3.1.Projektu zagospodarowania dziatki lub terenu.

3.2. Projektu architektoniczno-budowlanego.

3.3. Projektu technicznego
wraz z opiniami, uzgodnieniami i innymi dokumentami, o ktérych mowa w art.33 ust.2
Ustawy Prawo Budowlane Dz.U. z 2023r. poz. 682.

4. Dokumentacje dendrologiczng (w przypadku zaistnienia wymagan w zakresie przebiegu
projektowanych tras).

5. Operat wodnoprawny (w przypadku zaistnienia wymagan w zakresie przebiegu
projektowanych tras).

6. Badania geotechniczne gruntu, w szczegdlnosci w miejscach komér technologicznych
potrzebnych do prac bezwykopowych.

7. Projekty technologiczne wynikajace z badan gruntu i wybranych technologii budowy sieci
(w przypadku zaistnienia wymagan technicznych w zakresie przebiegu projektowanych
tras) .

8. Plan BIOZ.

9. Projekt odtworzenia nawierzchni (w przypadku zaistnienia wymagan technicznych
w zakresie przebiegu projektowanych tras).

10.Projekt organizacji ruchu zastepczego (w przypadku zaistnienia wymagan technicznych
w zakresie przebiegu projektowanych tras).

11.Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot.

12.Przedmiary robdt, kosztorysy inwestorskie Slepe, kosztorysy inwestorskie i zbiorcze
zestawienie kosztow inwestycji.

13.Uzyskanie decyzji pozwolenia na budowe lub zgtoszenia budowy z projektem.

Uszczegotowienie zakresu zamowienia:

1. Wykonanie map do celéw projektowych w skali 1:500 w zakresie niezbednym do
prawidtowego opracowania dokumentacji projektowej, aktualnej mapy ewidencji
gruntéw, wraz z wypisami z rejestru gruntow.



Vi.

Przygotowanie wniosku i uzyskanie decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach zgody na
realizacje inwestycji obejmuje réwniez, w razie koniecznosci — sporzgdzenie raportu
oddziatywania inwestycji na srodowisko, uzyskanie wszelkich decyzji, opinii i uzgodnien
wymaganych obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi ochrony srodowiska.

. W dokumentacji projektowej sieci wodociggowej, nalezy ustali¢ geotechniczne warunki

wymagane przy realizacji zadania. m.in. okreslenie sposobu posadowienia, ilosci gruntu
do wymiany, sposobu odwodnienia wykopow itp. Nalezy tak wyznaczyé lokalizacje
odwiertéw badawczych, aby mdc precyzyjnie okreslic wszystkie parametry gruntu
niezbedne do prawidtowego wykonania prac zwigzanych z budowg sieci. W przypadku
koniecznosci sporzgdzenia projektéw technologicznych, nalezy je wykona¢ w ramach
dokumentacji projektowo-kosztorysowe;.

Dokumentacje nalezy skoordynowa¢ z wszystkimi opracowaniami projektowymi
dotyczgcymi terenu przedmiotowej inwestycji.

. Wszelkie koszty zwigzane z opracowaniem dokumentacji ponosi Wykonawca.

Sie¢ wodociggowa wraz z przytgczami:

1.

2.

3.

Nalezy zaprojektowac sie¢ wodociggowsq z dwuwarstwowych rur PE 100 RC, SDR 11, PN 16
lub w wyzszym typoszeregu przeznaczonych do budowy sieci wodociggowych.

W rejonie oznaczonym na zatgczniku mapowym jako A i B nalezy zaprojektowad
potaczenie z istniejgcg siecig @ 160 z rur PEHD.

W rejonie oznaczonym na zatgczniku mapowym jako A nalezy przewidzie¢ przepiecie
istniejgcego przytacza do projektowanej sieci wodociggowe;.

4. W miejscu przepiecia przytagcza do projektowanej sieci rozdzielczej nalezy przewidziec¢

zasuwe do przytaczy domowych.

Wymagania budowlane i materiatowe:

1
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. Informacja ogdlna
. W ponizszych podpunktach zawarto ogélne wymagania z zakresu branzy sanitarnej oraz

standardy jakosci wykonania instalacji. Sie¢ wodociggowa powinna spetnia¢ wymagania

okreslone w Polskich Normach oraz odrebnych przepisach prawa, a przede wszystkim

zapewniac:

e dostawe wody w wymaganej ilosci o jakosci i pod cisnieniem, ktére spetnia wymagania
okreslone przepisami prawa dla wszystkich uzytkownikéw objetych dziataniem
urzadzen wodociggowych, cisnienie probne w przewodach sieci wodociggowej
powinno wynosi¢ 1,5 cisnienia roboczego, lecz nie mniej niz 1 MPa (10 bar),

e niezawodnos¢ dostawy wody,

e sie¢ wodociggowa z uwagi na eksploatacje oraz remonty biezgce powinna by¢ tak
zaprojektowana, aby istniata mozliwos¢ tatwego dostepu w kazdym punkcie przebiegu
trasy sieci.

Poszczegdlne elementy sieci wodociggowej powinny by¢ szczelne, umozliwiaé przeptyw

wody przy jak najmniejszych stratach energii oraz nie mogg wpltywaé na jakos$¢ wody

i wprowadzac¢ do niej sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia. Do budowy sieci wodociggowej

mogg by¢ stosowane wytgcznie materiaty, ktdre spetniajg wymogi i posiadajg aprobate

wtasciwego Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego wydang na podstawie
atestu higienicznego Panstwowego Zaktadu Higieny oraz atesty COBRTI INSTAL lub
podobne. Przewody wodociggowe powinny by¢é wykonywane z rur i ksztattek

o wiasciwosciach mechanicznych spetniajgcych wymagania okreslone w Polskich Normach

oraz odrebnych przepisach. Rury uzywane do montazu przewoddéw wodociggowych

powinny byé oznakowane zgodnie z normami tj. powinny posiada¢ state oznaczenia.



Informacje naniesione na rury wykonane z polietylenu w odstepach 1,0 m winny zawierac
nastepujgce informacje:

- nazwe wytworcy, oznakowanie materiatu, wskaznik topliwosci, srednice zewnetrzng rury
i grubos¢ Scianki,

- maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze (PN),

- numer normy, znak jakosci, znak instytucji atestujacej, kod daty produkgji.

Materiaty stosowane w sieciach wodociggowych powinny by¢ tak dobrane, aby ich sktad
i wzajemne oddziatywanie nie powodowaty pogorszenia jakosci wody oraz zmian obnizenia
trwatosci sieci. Rury, ksztattki, uszczelki i armatura przewodéw powinny by¢ sprawdzone
przed montazem, czy spefniajg wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy s3
nieuszkodzone.

Do zabezpieczenia przewodéw przed przemieszczaniem, powinny by¢ zastosowane:

- bloki oporowe,

- kotwienia.

Armatura i ksztattki wbudowane w przewody wodociggowe powinny mieé wytrzymatosé
mechaniczng oraz konstrukcje umozliwiajagcg przenoszenie maksymalnych cisnien
i naprezen rurociggéw. Korpusy armatury powinny by¢ tgczone z rurami przewodowymi za
pomocg zgrzewania lub potgczen kotnierzowych.

Trasa przewodéw wodociggowych i usytuowanie armatury powinno by¢ trwale
oznakowane w terenie. Technologia oraz materiaty uzyte do tgczenia rur powinny
zapewnia¢ wytrzymatos¢ potgczen réwng co najmniej wytrzymatosci rur. Rury
polietylenowe powinny by¢ taczone za pomocg potaczen zgrzewanych spetniajgcych
wymagania zawarte w Polskich Normach.

Przy wykonywaniu sieci wodociggowe] nalezy zachowywaé jednolito$¢ technologiczng
stosowanych materiatéw, tgczen, ksztattek i armatury oraz nalezy uwzgledniaé szczegétowe
warunki techniczne prowadzenia, wykonania i odbioru Robét budowlano - montazowych
przewodéw wodociggowych okreslone w Polskich Normach, odrebnych przepisach oraz
przez producentéw rur i armatury.

Montaz przewoddow powinien by¢ wykonywany zgodnie z wymaganiami PN-B-100736,
w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montazu producenta. Przewody
powinny by¢ utozone zgodnie z projektem z zachowaniem odchylenia w planie i spadku
z dokftadnoscia:

- odchylenie w planie 0,10 m

- odchylenie spadku + 0,05 m

Odchylenia spadku nie mogg spowodowad spadku przeciwnego lub zmniejszenia jego do
zera na odcinku przewodu. Utozony odcinek przewodu wodociggowego w czasie montazu
powinien by¢ zabezpieczony przed zanieczyszczeniem. PrzejScia przewodéw przez
przeszkody terenowe powinny przebiega¢ najkrotszg drogg mozliwie pod katem prostym
w stosunku do przeszkody.

Skrzyzowanie przewodow wodociggowych z innymi uzbrojeniami podziemnymi, nie
powinno narusza¢ bezpieczenstwa posadowienia tych uzbrojen. Trasy przebiegu
przewodéw wodociggowych rozdzielczych nalezy oznakowaé tasmg lokalizacyjng koloru
niebieskiego z wktadkg stalowg fgczong na zaciski.

2. Przewody wodociggowe rozdzielcze.

1. Przy wyborze trasy przebiegu przewoddéw wodociggowych rozdzielczych nalezy skierowac
nastepujgcymi zasadami:

- trasy przewoddw powinny przebiegaé prosto, z najmniejszg iloscig zataman.

2. Przewody wodociggowe rozdzielcze powinny by¢ prowadzone w liniach rozgraniczajgcych
ulic pod ciggami pieszymi lub w liniach rozgraniczajacych specjalnie wydzielonych paséw
technicznych, a takze w terenach zielonych .



3. Odlegtos¢ osi przewodu wodociggowego rozdzielczego od obiektu budowlanego powinna
zabezpiecza¢ przed mozliwoscig naruszenia stabilnosci gruntu pod fundamentami obiektu
budowlanego podczas wykonywania prac eksploatacyjnych w otwartym wykopie.

4. Przewody wodociggowe rozdzielcze powinny by¢ uktadane w ziemi o 0,4 metra ponizej
strefy przemarzania mierzgc od gérnej powierzchni przewodu do rzednej projektowanego
terenu i nie gtebiej niz 3,0 m.

3. Elementy wyposazenia przewodéw wodociggowych rozdzielczych .
1. Zasuwy
a) Przy planowaniu rozmieszczenia zasuw nalezy uwzgledniac¢ caty ukfad sieci.
b) Zasuwy na przewodach rozdzielczych nalezy rozmieszcza¢é w weztach (tzw. zasuwy
weztowe).
c) llos¢ zasuw ustalonych w projekcie koniecznych do wytaczenia rozdzielczej sieci
wodociggowej powinna by¢é zminimalizowana do ilosci gwarantujgcej najmniejsze
niedogodnosci w zaopatrzeniu w wode odbiorcow.
d) Zasuwy mogg by¢ umieszczane bezposrednio w ziemi, z tym ze powinny one by¢ wéwczas
wyposazone w przedfuzajacy trzpien teleskopowy (zakonczony kwadratem do klucza),
umieszczony w specjalnej rurze ochronnej zakonczonej skrzynkg uliczng z podstawka
wykonang o minimalnych parametrach:

e korpus skrzynki z PA+ (poliamidu), nie dopuszczalne jest zastosowanie z PEHD

e pokrywa z zeliwa szarego (GG-20)

o wktadka i Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej 1.4301

e montaz skrzynki na podstawie z HDPE, ktéra umozliwia stabilizacje skrzynki

e podstawa ma mieé¢ mozliwos¢ blokady uchwytéw przedtuzacza teleskopowego

e) Mozliwe jest umieszczanie zasuw o Srednicy wiekszej niz 300 mm w komorach, a jesli majg

naped elektryczny lub hydrauliczny, to bez wzgledu na $rednice nalezy umieszczad je

w komorach lub studniach.

f) Minimalne parametry techniczne zasuw:

Zasuwy kotnierzowe, klinowe do instalacji wodociggowych:

Zabudowa krotka, F4;

e Testy : préba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266 oraz proba momentu
obrotowego zamykania; obie préby dla wszystkich produkowanych zasuw;

e Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powiokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

e Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw, ze zostaly one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

e Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcy certyfikat lub
jej uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-
GZ 662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkgcji, zaréwno
w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak
i rGwnowaznego.

e QOdlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice nominalng, cisnienie
nominalne i materiat korpusu;

e Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach
i zabezpieczone masa plastyczng na goraco;

e Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w pokrywie;

e Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno,
z ogranicznikiem posuwu klina;



e Trzpien odizolowany na catej dtugosci od kontaktu z zeliwem pokrywy;

e Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtowne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce w sekcji suchej (nie dopuszcza sie
rozwigzania gdzie gtéwne uszczelnienie stanowi o-ring), oraz pierscien zgarniajgcy z gumy
NBR;

e Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), zawulkanizowany zewnetrznie
i wewnetrznie,
powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

o Nakretka klina wykonana z mosigdzu, na state potaczona z klinem metoda wprasowania;

e Prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wktadka z odpornego na scieranie tworzywa
sztucznego w catosci zawulkanizowane, wspdtpracujgce z rowkami w korpusie;

e Przelot zasuwy: peten, réwny srednicy nominalnej i bez zawezen;

o Teleskopowy przedfuzacz trzpienia zasuwy i zasuwa od tego samego producenta.

2. Odwodnienia

a) Odwodnienia nalezy umieszcza¢ w kazdym najnizszym punkcie przewodu, z tym ze, jezeli
W najnizszym punkcie wypada zasuwa, to odwodnienie nalezy umiescic przed i za zasuwa.

b) Kazdy odcinek miedzy zasuwami powinien mie¢ odwodnienie w najnizszym punkcie przed
zasuwa.

¢) Woda z odwodnienia powinna by¢ odprowadzana przez studzienke do kanalizacji
deszczowej, a w przypadku znacznego oddalenia odwodnienia od kanatu, wode mozna
odprowadza¢ do dowolnego odbiornika (cieku wodnego, rowu melioracyjnego) lub do
bezodptywowej studzienki o konstrukcji zapewniajgcej tatwe jej oprdznianie.

d) Jezeli woda z przewodu wodociggowego odprowadzana jest do kanalizacji, przewdd
odprowadzajgcy wode ze studzienki do kanatu powinien by¢ zaopatrzony w syfon
(zabezpieczajacy przed przedostawaniem sie do studzienki gazéw kanatowych) oraz
zasuwe.

3. Odpowietrzniki

a) Odpowietrzniki nalezy umieszczac:

° w kazdym punkcie szczytowym przewodu wodociggowego, z tym ze, jezeli w punkcie
szczytowym wypada zasuwa, to zawdr nalezy umieszczac przed i za zasuwg,

b) Kazdy odcinek przewodu miedzy zasuwami powinien mie¢ odpowietrzenie w wyzszym
punkcie przewodu przed zasuwa.

¢) Na przewodach wodociggowych rozdzielczych nalezy instalowac zawory napowietrzajgco -
odpowietrzajgce.

d) Zawory powinny dziata¢ samoczynnie i powinny by¢ zabezpieczone przed zamarzaniem.
Pod zaworami powinna by¢ zamontowana zasuwa odcinajaca.

4. Urzqdzenia ttumigce uderzenia hydrauliczne oraz ksztattki zeliwne kotnierzowe

a) Przewody wodociggowe rozdzielcze narazone na powstawanie naprezen rozrywajgcych
w s$cianach rurociggu (wywotanych zjawiskiem uderzenia hydraulicznego), ktérych wartosé
jest wieksza od wartosci krytycznej, powinny by¢ wyposazone w odpowiednie urzadzenia
techniczne, ktére spowodujg sttumienie uderzenia hydraulicznego, czyli nie dopuszczg do
osiggniecia ci$nienia krytycznego, wywotujgcego naprezenia krytyczne.

b) Doboru typu urzadzen ttumigcych uderzenia hydrauliczne nalezy dokonywaé indywidualnie
po przeprowadzeniu wnikliwej analizy warunkéw ewentualnego wystepowania uderzenia
hydraulicznego, okresleniu jego wielkosci oraz opracowaniu odpowiedniej metody
ttumienia skutkéw uderzenia hydraulicznego.



c)

d)

Projektujgc zastosowanie upustowych zaworéw bezpieczeristwa otwierajgcych sie przy
obnizonym cisnieniu, nalezy przeprowadzi¢ szczegétowe obliczenia warunkdéw osiggniecia
koniecznego czasu trwania, otwierania i zamykania.

Ksztattki zeliwne kotnierzowe:

e Ksztattka zgodna z PN-EN 545.

e Odlew z zeliwa sferoidalnego (GGG-40), z powtokg ochronng z farb epoksydowych wg
wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

e Wymagane jest oznakowania ksztattek informujace, ze zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

¢ Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajacg certyfikat lub
jej uznanego partnera wszystkich wynikéw badan przewidzianych wymogami norm RAL-
GZ 662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zaréwno
w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak
i rbwnowaznego.

5. Hydranty nadziemne oraz podziemne

Hydranty nadziemne do instalacji wodociggowych z pojedynczym zamknieciem :

przytacze hydrantu: kotnierzowe DN80 do DN 100, wg PN-EN 1092-2;

testy: prdba szczelnosci wodg wg PN-EN 14384, wytrzymatosc korpusu;

hydrant powinien posiada¢ dwa odejscia - nasady typu Storz o $rednicy DN 75 mm,
wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;

gtowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana
i powleczona dodatkowo odporng na promieniowanie UV powtokg poliestrows;

gtowica musi posiada¢ oznakowanie okreslajgce: producenta, $rednice nominalng,
ci$nienie nominalne i materiat gtowicy;

gtowica z mozliwoscig obrotu o dowolny kat;

hydrant winien by¢ wyposazony w zawoér napowietrzajgcy wykonany z mosigdzu;
nadziemna czes$¢ kolumny wykonana ze stali nierdzewnej;

cze$¢ podziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

ochronna powtoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie farba epoksydowa wg
wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um,

wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantéw, ze zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajaca certyfikat lub
jej uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-
GZ 662 z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkcji, zaréwno
w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak
i rGwnowaznego.

potgczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomocg $rub ze stali nierdzewnej;

ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew
pokryty elastomerem, pracujacy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie
obwodowo;

siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na
odcynkowanie;

trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;



uszczelnienie trzpienia zbudowane z gérnego pierscienia zabezpieczajgcego oraz
mosieznej tulei z o-ringami;

rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewne]j potgczona z trzpieniem oraz
z ttokiem metodg prasowania (nie dopuszcza sie potgczen sSrubowych);

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamknietej
pozycji ttoka hydrantu;

hydrant w dolnej czesci chroniony specjalng otuling z tworzywa sztucznego, utatwiajgca
rozsgczanie wody w gruncie i zabezpieczajgcg przed wrastaniem korzeni do odwodnienia;

Hydranty nadziemne do instalacji wodociggowych z podwdéjnym zamknieciem :

przytgcze hydrantu: kotnierzowe DN100, wg PN-EN 1092-2;

testy: prdba szczelnosci wodg wg PN-EN 14384, wytrzymatos¢ korpusu;

hydrant powinien posiadaé¢ dwa odejscia - nasady typu Storz o $rednicy DN 75 mm +
DN100, wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;
gtowica hydrantu wykonana z Zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana
i powleczona dodatkowo odporng na promieniowanie UV powtokga poliestrowg;

glowica posiada oznakowani okreslajgce: producenta, $rednice nominalng, cisnienie
nominalne i materiat gtowicy;

gtowica ma mozliwosé obrotu o dowolny kat;

hydrant wyposazony jest w zawoér napowietrzajgcy wykonany z mosigdzu;

nadziemna cze$¢ kolumny wykonana ze stali nierdzewnej;

cze$¢ podziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

ochronna powtoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie farba epoksydowa wg
wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um,

wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantéw, ze zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgca certyfikat lub
jej uznanego partnera wszystkich wynikow badan przewidzianych wymogami norm RAL-
GZ 662 1z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkgcji, zaréwno
w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak
i rbwnowaznego.

konstrukcja hydrantu wyposazona w zawér zwrotny kulowy, zabezpieczajgcy przed
wyptywem wody w przypadku ztamania oraz umozliwiajgcy wymiane wewnetrznych
czesci hydrantu pod cisnieniem, bez demontazu hydrantu z sieci i zamykania zasuwy;

kula zaworu zwrotnego wykonana z polipropylenu o konstrukcji wielokomorowej;
potgczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomocg s$rub oraz zrywalnych tulei
wykonanych ze stali nierdzewnej;

ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew
pokryty elastomerem, pracujacy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie
obwodowo;

siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na
odcynkowanie;

trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;

uszczelnienie trzpienia zbudowane z gdrnego pierscienia zabezpieczajgcego oraz
mosieznej tulei z o-ringami;

rura potgczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewne]j potaczona z trzpieniem oraz
z ttokiem metodg prasowania (nie dopuszcza sie potgczen srubowych);

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajgce jedynie w zamknietej
pozycji ttoka hydrantu;



e hydrant w dolnej czesci chroniony specjalng otuling z tworzywa sztucznego, utatwiajgca
rozsgczanie wody w gruncie i zabezpieczajgcg przed wrastaniem korzeni do odwodnienia;

6. Specyfikacja zaworu redukujgcego cisnienie

Zawor redukcji cisnienia powinien automatycznie redukowaé wyisze cisnienie

wejsciowe i utrzymywaé state nizsze cisnienie wyjsciowe niezaleznie od

zmieniajgcego sie natezenia przeptywu i/lub cisnienia wejsciowego. Jezeli ci$nienie
wyjsciowe wzrosnie powyzej ustawienia sprezyny pilota, zawér powinien sie
zamknac.

Specyfikacja szczegétowa dla zaworu gtéwnego:

e Zawor gtédwny w konstrukcji prostej sterowany sitownikiem membranowym,
ktory jest jedyng ruchoma czescig w zaworze;

e Zawor powinien by¢ regulowany obwodem dwudrogowym bez wypuszczania
wody do atmosfery;

e Dtugos¢ powinna byé zgodna z PN-EN 558-1;

e Wykonanie zaworu dla cisnienia nominalnego PN10/16;

e Konstrukcja zaworu powinna zapobiegaé przeptywowi wstecznemu;

e Obwdd regulacji powinien posiadaé zawory odcinajgce po stronie naptywu,
odptywu i komory regulacyjnej, jednokierunkowy ogranicznik przeptywu
i zewnetrzny filtr.

e (Czyszczenie filtra zaworu nie powinno wymagac odciecia zaworu gtdwnego;

e Zawor powinien posiada¢ widoczny wskaznik potozenia grzyba regulacyjnego;

e Zawdr musi posiada¢ automatyczny zawdr odpowietrzajgcy goérng komore
sitownika;

e Zespdt sitownika powinien mieé¢ budowe jednokomorowg z podwdjnym
tozyskowaniem trzpienia w pokrywie oraz gniezdzie zaworu (nie dopuszcza sie
pojedynczego fozyskowania zaworu);

e Srodkowy otwdr w membranie stykajacy sie z trzpieniem musi by¢é uszczelniony
metoda wulkanizacji lub za pomocg specjalnej uszczelki zabezpieczajacej go od
ci$nienia roboczego w zaworze;

e Przy maksymalnych pozycjach odchylenia sitownika nieaktywna czesc
membrany musi by¢ mechanicznie podparta przez korpus gtéwny lub pokrywe
zaworu;

e Korpus zaworu powinien zawiera¢ wymienne gniazdo ze stali nierdzewnej oraz
brazu;

e Zawor wyposazony w dwa manometry glicerynowe dla cisnienia wejsciowego
i wyjsciowego;

e Zawodr musi posiada¢ mozliwo$¢ doboru trzpienia zaworu z opcjg zrywania
osadéw w przypadku wody z tendencjg do wydzielania duzej ilo$ci osadéw;
Materiaty konstrukcyjne i powtoki :

e Korpus, pokrywa, dysk membrany i mechanizm dysku wykonane z zeliwa min.
GGG40, pokryte powtokg epoksydowg o grubosci min 250 um;

e Grzyb zaworuy, trzpien, sprezyna, obwody regulacji, Sruby i podktadki wykonane
ze stali nierdzewnej;

e Pilot sterujgcy wykonany z mosigdzu oraz stali nierdzewnej;

o Uszczelki wykonane z gumy syntetycznej oraz przepona z gumy syntetycznej
wzmochionej warstwg nylonowsg;

Oznaczenia i atesty

e Zawor musi posiadac atest PZH dopuszczajgcy do kontaktu z wodg pitng;

e Zawor regulacyjny musi posiada¢ tabliczke znamionowg okreslajacg: nr
katalogowy zaworu (funkcje zaworu), s$rednice DN, materiat wykonania,



cisnienie nominalne DN;

Na zadanie Zamawiajacego producent zaworu regulacyjnego zobowigzany jest
dostarczy¢ raport z analizy kawitacji, ktéry pokazuje natezenie przeptywu, rdznice
cisnien, procent otwarcia zaworu oraz dane dotyczgce wspétczynnika Kv (Cv).

7. Ksztattki elektrooporowe - wymagania techniczne i jakosciowe.

1.

10.

11.

12

Ksztattki elektrooporowe PE 100 SDR 11 o maksymalnym dopuszczalnym cisnieniu

roboczym 1,6 MPa muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3+ A1:2013-05 —

nalezy dostarczy¢ Krajowg Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych z w/w norma.

Ksztattki muszg posiadac aktualny atest Paristwowego Zaktadu Higieny.

Ksztattki elektrooporowe muszg mieé¢ mozliwos¢ montazu na wszystkich rurach

ci$nieniowych PE-HD (réwniez na rurach PE 100 typ RC).

Ksztattki elektrooporowe muszg miec niezatopiong pod warstwg PE spirale grzejna.

Ksztattki elektrooporowe muszg by¢ zaopatrzone w znormalizowane kontakty sztyftowe

o $rednicy 4,0 mm.

Ksztattki elektrooporowe muszg posiadac trwate oznaczenie partii produkcji producenta.

Ksztattki elektrooporowe muszg posiada¢ mozliwosé zgrzewania elektro zgrzewarkami

roznych producentéow, muszg rowniez mie¢ mozliwos$¢ wprowadzania parametréw

zgrzewania: recznie, pidrem sSwietlnym i skanerem.

Ksztattki elektrooporowe muszg posiada¢ w parametrach zgrzewania korekte czasu

zgrzewania w zaleznosci od temperatury otoczenia.

Ksztattki elektrooporowe muszg posiada¢ mozliwos¢ ponownego zgrzewania (np. w

przypadku zaniku napiecia) — wymagane potwierdzenie producenta.

Czas magazynowania ksztattek elektrooporowych powinien wynosi¢ - do 4 lat —

wymagane potwierdzenie producenta.

Ksztattki elektrooporowe w $rednicach do @63 (wtacznie) muszg mie¢ mozliwosé

montazu bez koniecznosci stosowania uchwytéw mocujgcych do rur.

. Mufy elektrooporowe w srednicach do @160 (wtgcznie) muszg posiadaé usuwalny
ogranicznik wsuwu zapewniajgcy wprowadzenie rur na odpowiednig gtebokosc.

8. tgczniki rurowe oraz rurowo-kotnierzowe z zabezpieczeniem przed wysunieciem

1.

N

taczniki rurowe muszg spetniaé ponizsze wymagania:

. taczniki wykonane 1z zeliwa sferoidalnego zgodnie z normg PN-EN 14525:2005

zabezpieczone powtokg antykorozyjng posiadajgca atest higieniczny PZH.

taczniki uniwersalne o duzej tolerancji montazowej (zastosowanie do rur stalowych,
zeliwnych, PCV , PE oraz azbestocementowych) posiadajgce pierScien segmentowy
z zamontowanymi elementami kotwigcymi (demontowanymi) zabezpieczajgcymi rure
przed wysunieciem, wspdtpracujgcy z uszczelkg gumowg NBR lub EPDM, zapewniajacg
duza tolerancje taczonych rur.

taczniki rurowe muszg umozliwia¢é wyosiowanie rur do 8 stopni we wszystkich
kierunkach.

Sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewne;j.

Cisnienie robocze do DN 300 PN 16, powyzej DN 300 PN10.

taczniki rurowo - kotnierzowe musza spetniaé ponizsze wymagania:

taczniki wykonane z zeliwa sferoidalnego zgodnie z normg PN-EN 14525:2005
zabezpieczone powtokg antykorozyjng posiadajgca atest higieniczny PZH.

taczniki uniwersalne o duzej tolerancji montazowej (zastosowanie do rur stalowych,
zeliwnych, PCV , PE oraz azbestocementowych) posiadajgce pierscien segmentowy



oukAw

z zamontowanymi elementami kotwigcymi (demontowanymi) zabezpieczajgcymi rure
przed wysunieciem, wspodtpracujacy z uszczelkg gumowg NBR lub EPDM, zapewniajgca
duzg tolerancje taczonych rur.

taczniki majg umozliwia¢ wyosiowanie rur do 4 stopni we wszystkich kierunkach.

Sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali nierdzewne;j.

Cisnienie robocze do DN 300 PN 16, powyzej DN300 PN10

Owiercenie kotnierzy uniwersalne PN10/16

4. Wymagania materiatowe

Vil.

viil.

1.

Sruby i nakretki

Wszystkie nakretki i sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy Sruba
a nakretka, grubos¢ podktadek winna byé zgodna z norma. Wszystkie sruby dociskajace,
nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie badz w innych miejscach narazonych
na kontakt z wodg lub z wilgocia, wykonane zostang ze stali kwasoodporne;j.

Malowanie i ochrona metalu

Wszystkie elementy wyposazenia nalezy pomalowad lub zabezpieczy¢ w inny sposdb. Na
Wykonawcy spoczywa obowigzek zaznajomienia wszystkich dostawcéw z wymogami
dotyczacymi farb ochronnych i innych pokry¢ ochronnych na dostarczanych przez nich
produktach. Wszystkie potyskujgce czesci metalowe, przed transportem muszg zostac
pokryte odpowiednig warstwg ochronng i wtasciwie zabezpieczone na czas transportu na
Plac Budowy. Po ich zamontowaniu zostang one starannie wyczyszczone. Roboty zwigzane
z przygotowaniem powierzchni metalu nalezy prowadzi¢é wg opracowanego przez
Wykonawce i zatwierdzonego przez Zamawiajgcego programu. Nie wolno malowad
w czasie deszczu, mgly i innych opaddw atmosferycznych.

Rury - wymagania ogélne

Rury oraz wszelkie elementy tgczace je, przewidziane do zastosowania w ramach
realizowanego przedsiewziecia, muszg by¢ materiatami pierwszej klasy, o regularnym,
kotowym przekroju i jednakowej grubosci, wolne od zgorzelin, rozwarstwien, porowatych
struktur i innych defektéw i muszg zostac tak dobrane, aby bezawaryjnie funkcjonowac
w warunkach zadanych wyjsciowych temperatur i ci$nienia. Instalacja musi by¢ ztozona
z uwzglednieniem pdziniejszego tatwego demontazu i wymiany armatury i innych
urzadzen. Ztacza kompensacyjne i roztgczniki musza mieé postaé tulei z podwdjnym
kotnierzem. Ztgczki muszg by¢ odporne na maksymalne cisnienie wystepujgce w rurach
i muszg by¢ wykonane z materiatu jak pozostata czes¢ rurociggu. Niezbedne jest
zwrocenie uwagi na koniecznos¢ takiego wykonania potgczen, aby pdiniejszy ich
demontaz nie nastreczat problemoéw.

Materialy na podsypke i obsypke rurociggu

Materiatem stosowanym na podsypke powinien by¢ piasek drobno lub $rednio ziarnisty
spetniajgcy wymogi normy PN-86B-02480. Grubos¢ podsypki: 10cm. Obsypka rur musi by¢
wykonana natychmiast po dokonaniu inspekcji i zatwierdzeniu wykonanego posadowienia
rurociggu. Obsypka musi wynosi¢ min 0,30 m po zageszczeniu. Nalezy wykonaé j3g
materiatem identycznym co podsypke. Wymagany stopien zageszczenia wynosi 90 %
zmodyfikowanej wartosci Proctora. Zasypke nalezy wykonaé w sposdb zalezny od
wymagan struktury nad rurociggiem, moze ona by¢ wykonana gruntem rodzimym.

Zamawiajacy bedzie wymagat aby w dokumentacji projektowo-kosztorysowej nie
wystepowaly nazwy wiasne uzytych materiatow, a ich opis nie bedzie ograniczat
konkurencji.

Warunki dostarczenia dokumentacji:
1. Dokumentacje nalezy dostarczy¢ w ilosciach:



W wersji papierowej i elektronicznej w ilosci i zakresie niezbednym do uzyskania decyzji
pozwolenia na budowe.
Dodatkowo:
1.1. Projekt budowlany sktadajgcy sie z trzech czesci — 3 kpl.
1.2.Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét — 3 egz.
1.3.Dokumentacje dendrologiczng — 3 egz. (w przypadku zaistnienia wymagan
technicznych w zakresie przebiegu projektowanych tras).
1.4. Operat wodnoprawny — 3 egz. (w przypadku zaistnienia wymagan technicznych w
zakresie przebiegu projektowanych tras).
1.5.Badania geotechniczne gruntu w szczegélnosci w miejscach komér potrzebnych
do prac bezwykopowych — 3 egz.
1.6.Projekty technologiczne wynikajgce z badan gruntu i wybranych technologii
budowy sieci — 3 egz. (w przypadku zaistnienia wymagan technicznych w zakresie
przebiegu projektowanych tras),
1.7.Plan BIOZ - 3 egz.
1.8.Przedmiary robét — 3 egz.
1.9. Kosztorysy inwestorskie — 3 egz.
1.10. Projekt organizacji ruchu zastepczego — 3 egz. (w przypadku zaistnienia wymagan
technicznych w zakresie przebiegu projektowanych tras)
1.11. Projekt odtwarzania nawierzchni — 3 egz. (w przypadku zaistnienia wymagan
technicznych w zakresie przebiegu projektowanych tras)

2. W/w Dokumentacje wraz z wszystkimi uzgodnieniami, decyzjami, pozwoleniami oraz catg
korespondencjg powstata podczas procesu projektowania, nalezy dostarczy¢ rowniez w
wersji elektronicznej: format zapisu pdf, nosnik CD — po 1 egz. oraz edytowalnej ATH,KST,
DWG, DXF, DOC

IX. Warunki finansowania
Zgodnie z § 6 projektu umowy

X. Gwarancja i rekojmia
Zgodnie z § 8 projektu umowy



